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Tablettenpresse, Insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Tablettenpresse, insbesondere 
Rundlauf-Tablettenpresse, deren Arbeitsbereich einen die Press- 
stempel und Matrizen enthaltenden, umlaufenden Matrizentisch 
sowie ein mit einem Antriebsaggregat versehenes Fall- und Dosier- 
gerat mit einem FtiUschuh umfasst, der mit einer AuslassSffnung 
eines MaterialbehSlters in Verbindung steht, und bei welcher 
der Maschinenantrieb im Maschinensockel angeordnet ist. 

Bisher ergaben sich insbesondere bei der Verpressung feinpulveriger 
Pressmassen in der pharmazeutischen Industrie Schwierigkeiten, 
den Reinheitsgrad der Tabletten zu gewShrleisten. Je feinpulveriger 
die Pressmasse ist, um so staubhaltiger ist die Luft im Arbeits- 
bereich und in der unmittelbaren Umgebung der Presse. Der 
Fabrikationsraum ist daher hfiufig von Staubpartikelchen verun- 
relnigt, die von verschiedenen Pressen im Raum stammen kOnnen. 
In der Pharmazie sind aber oftmals schon Spuren von Verunreini- 
gungen In den hergestellten Tabletten schadlich. Aber auch die 
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im Fabrikationsraum eingeatmeten Partikel einer verpressten 
medikamentOsen Pressmasse kSimen ftir die Bedienungsperson 
einer Tablettenpresse schadigend sein. Bei der Herstellung 
human-pharinazeutischer Spezialltaten, die u. a. hochgiftige 
Alkaloide enthalten kOnnen, ist die staubfreie Herstellung 
von zu Tabletten verpressten Arzneimitteln besonders wichtig. 

Von daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Tabletten- 
pressen, insbesondere Rundlauf-Tablettenpressen, der pharma- 
zeutischen Industrie zur Verftigung zu stellen, die deren gesteigerte 
Erwartungen hineichtlich eines vollkommen staubfreien Arbeitens 
bei hoher Reinheit der hergestellten Tabletten garantieren. 

i 
j 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, dass auf dem Maschinen- j 
sockel eine Kabine aufgebaut ist, die den gesamten Arbeitsbereich 1 
der Tablettenpresse staubdicht umgibt, dass der Materialbehalter 
ausserhalb der Kabine angeordnet ist, dass in der Kabine Staubfilter , 
ftir die in die Kabine eingeleitete Luft und AbsaugdUsen ftir die staub- 
haltige Luft, insbesondere an den Staubanfallstellen, angeordnet sind j 
und dass die Kabine eine TablettenauslassSffnxing mit einer Luft- j 
schranke aufweist, an welcher ebenfalls Luft abgesaugt wird. 
Eine solche Tablettenpresse arbeitet bei einem kontinuierlichen 
Tablettenauslass v611ig staubfrei. Die Herstellung der Tabletten 
erfolgt etwa unter atmosphSrischen Druckverhfiltnissen in der Kabine. 
Damit werden optimale Bedingungen ftlr das staubfreie Verpressen 
geschaffen. Es kann weder medikamentOser Staub aus der Kabine 
heraustreten noch durch die TablettenauslassGffnung in die Kabine j 
hineingelangen. Die an der Tablettenauslass5ffnung vorhandene 
Luftschrarike verhindert beides, obwohl sie den hergestellten 
Tabletten freien Ehirchlass gibt. Der ausserhalb der Kabine ange- 
ordnete Materialbehfilter trftgt zu einer erhdhten Staubfreiheit bei. 
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Bel der Verairbeitung von Giftstoife enthaltender Fressmasse muss 
die Beschickung der Fresse v5llig staubfrei erfolgen kdimen. 

Zu diesezn Zweck ist atif dem Dach der Kabine ein Materialziafiihr* 
stutzen mit einem Absperrventil angeordnet, md femer ist die 
Kabine fiir den Anschluss einer Driickausgleichsleitimg zu einem 
geschlossenen Materialbehalter eingerichtet, der auf den Material- 
zufiihrstutzen aufschraubbar ist. Hierzu stehen luftdlcht geschlossen 
angelieferte SpezialbeMlter zur Verftigung, die ebenso wie die 
Kabine zum Anschluss der Druckausgleichsleittmg eingerichtet sind, 
so dass r M&terialbeMlter unter dem gleichen Druck wie in der i 
Kabine steht und die Fressmasse vc5llig staubfrei aus dem geschlosse- 
nen Materialbehalter dem FiillsGbuh des Full- und Dosiergerates 
zugefuhrt werden kann* 

i 

i 

Um wahrend des kontinuierlichen Betriebes der Tablettenpresse die 
an der Tablettenauslas.JoifziiU23g der Kabine vorkandene Liuftscliraiike 
herzustellen^ kaim die Tabletteiiauslassoffiiung ausserhalb der Kabine ' 
eine Ringduse mit einem Anschluss an eine Saugleitung eines Absaug- 
gerSLtes aufweisen, wobei die insgesamt abgesaugte staubhaltige 
Luft staubfrei gefiltert im Kreisiauf wieder in die E^ine einge- 
leitet -wird. Die Tabletten passieren den freien Durcfagangsraum der 
Ringdase* Hierbei wird das lose Pressmat^rial entfemt, welches 
von den Tabletten beim Ausstoss aus der Matrize und beim Ab- 
streifen vom Matrizentisch mitgenonmien wird. Ausserdem yer- 
hindert die Luftschranke den Zutritt von staubhaltiger Luft in den 
Innenraum der Kabine. An dieser ISelle tritt ein geringer Anteil von 
FriscMufi an den Kreisiauf. Durch Einstellung der Menge der derKabi-i 
ne zugefahrlen gefilterlen liuft und der Menge der aus der Kabine selbst 
abgesaugten staubhaltigen Duft kann ein gewisser geringer Clberdruck 
in der Kabine aufrechterhalten werden. Dazu wird eine grSssere 
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Luftmenge in die Kabine eingegeben als von den Absaugdiisen in der 
Kablne abgesaugt wird. Die sodann noch innerhalb der Ringdiise 
abgesaugte Luft wird zum Aufbau der Luftschranke verwendet. 

Eine vorteilhafte und bevorzugte Weiterbildung'der Erfindung besteht 
darin, dass die teilweise verglaste Kabine thermisch isoliert ausge- 
bildet und in ihrem Innern mit Mefisonden far Druck, Temperatur 
und Feuchtigkeit versehen und mit einem KLimagerat bekannter 
Bauart sowie mit dem Absauggerat verbunden ist, die beide mit- 
einander durch eine Schlauch-Rohr-Leitung in Verbindung stehen, 
SO dass die vom Klimagerat aufbereitete Luft, die sich in einem 
standigen Kreislauf b efindet, nach vorwShlbaren Werten der Luft- 
temperatur, der Luftfeuchtigkeit und des LfUftdinickes imabhangig 
von auftretenden Betriebsschwankungen fiber Regelkreise des Klima- 
gergtes gleichm&ssig klimatisierbar ist. Betriebsschwankungen 
koimen ihre Ursache in Anderungen des Raumklimas und den ver- 
anderlichen Arbeitsbedingungen beim Abpressen haben, wenn sich 
beispielsweise .das Pressverhalten des Materials beispielsweise 
durch die auftretende Wandreibung innerhalb der Matrize Sndert. 
Im Zusammenwirken mit dem Klimagerat wird die Kabine zu einer 
der Tablettenpresse zugehSrigen Klimakammer^ in der das Ab- 
pressen der Tabletten unabheLngig von etwaigen Betriebsschwankungen 
unter stets gleichen, aufrechterhaltenen klimatischen Bedingungen sich 
vollzieht. 

Vorteilhaft ist die Rtlckseite der Kabine als TUr ausgebildet, an der 
ein LuftanschlusSj ein Verteilerkanal sowie Rahjaen und Gitter 
fiir elnsetzbare Staubfiltereinheiten angeordnet sind, deren Durch- 
Ifissigkeit durch die in der Kabine angeordneten Druckmefisonden 
iiberwacht wird. Femer kann die Kabine im Bereich des Lufteintritts 
UV-Lichtschranken sowie im Innenraum UV-Strahler aufweisen^ die 
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drelibar ausgebildet unci einstellbar sind. Die Bestrahlung mit ultra- 
violettem Licht bewirkt, dass die hergestellten Tabletten besonders 
keimann sind. Anstelle der Luft kami ein gegenilber der Pressmasse 
inaktives Gas, B. Stickstoff oder ein Edelgas im Kreislauf vor- 
handen sein. 

Schliesslich kann die TablettenauslassSffhung der Kabine bzw. der 
Klimakammer mit einem Tabletten-Entgratungsgerat bekannter 
Bauart und dieses wi^de^um mit einem liiftdicht verschliessbaren 
Aufniihmebehaiter fttr die Tabletten in Verbindung stehen, wobei 
das Tabletton-Ent/jratungsgerat an die Absaugleitung des Kreis- 
laufes angenchlossjeii ist. 

Die erftndungsgemasse Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf- 
Tablett^inpresse, erschliesst der pharmazeutischen Industrie 
bis dahin nicht gegebene Moglichkeiten zur industrielleu Verar- 
beitung von niedikamentSsen Pressmassen unter strengsten Sicher- 
heitsbedingungen bei hochster Reinheit des Endproduktes, Sie 
ermaglicht eine kontinuierliche staubfreie Tablettenherstellimg, 
wobei die Beschickung der Presse aus einem geschlossen ange- 
lieferten Materialbehfilter erfolgt und die in dem vollklimatisierten 
Arbeitsbereich innerhalb der Klimakammer liergestellten Tabletten 
wiederum in einen luftdicht verschliessbaren Aufnahmebehalter 
fallen. 

Durch die standige ttberwachung der im Kreislauf der Luft befind- 
lichen Filtereinheiten kann bei einem Drucknachlass im Innenraum 
der Kabine die Tablettenpresse durch ein t^berwachungsgerat 
bekannter Bauart, das auf mnen Mindestdruck einstellbar ist, abge- 
schaltet werden. In einem solchen Falle mftssen die Staubfeinfilter- 
einheiten, die sich an der rttckseitigen Tttr der Klimakammer befinden, 
gegen neue ausgewechselt werden. 

509827/0060 



DE002363921 [file:/A\dcwas03\firmclata\lp\FoleyPat\PatentDocumentsVDE002363921.cpc] 



2363921 

- 6 - 

Der Gegenstand der Erfindting ist in der Zeichnung an dem Aus- ^ 
fuhrungsbeispiel elner Rundlauf-Tablettenpresse dargeatellt^ und 
zwar zeigen: 

1 eine Ansicht der erfindungsgemassen Tablettenpresse mit 
einem angeschlossenen Tabletten-Entgratungsgerat, 

2 eine Einzelheit der Pig. 1, 

3 eine Seitenansicht zur Fig. 1 und 

4 eine Aufsicht auf die Tablettenpresse nach Fig. 1 mit einem 
angebauten AbsaugegerSt und Klimagerat, beide in schemati- 
scher Dairstelliing. 

Der Maschinensockel 1 der Rimdlauf- Tablettenpresse enthalt den 
nicht dargestellten Maschinenantrieb. Der umlaufende Matrizentisch 2 
enthalt die Matrizen 3. deren Abschluss die Unterstempel 4 bilden. 
Die Verpressimg des in die Matrize eingefullten Pressmaterials 
erfolgt zwischen den Unterstempeln 4 und den Oberstempeln 5, die 
in einem Teil des Matrizentisches axial gefahrt sind xmd wahrend des 
Rundlaufes des Matrizentisches durch nicht dargestellte Kurven in 
ihrer axialen Richtimg gegeneinander und voneinander weg bewegt 
werden. Die Stempel 4 und 5 verpressen die in die Matrizen einge- 
fUUte Pressmasse 28 zu Tabletten. Zum FtiUen und Dgsieren dient 
ein bekanntes Fall- und Dosiergerat 6 mit einem FuUschuh 7 mit in 
diesem angeordneten Dosierfliigeln, die, da derartige Full- und 
Dosiergerate bekannt sind, nicht dargestellt sind. Dir Antrieb 
erfolgt durch ein eigenes Antriebsaggregat 8, dessen Elektromotor 
mit 9 bezeichnet ist. An dem Maschinensockel befindet sich eine 
Schalttafel 10 und darunter ein Handrad 11 ftir die Drehzahlein- 
stellung. Die Drehzahlverstellung des Matrizentisches erfolgt stufen- 
los in zwei Hauptdrehzahlbereichen, langsam und schnell. Das FflU- 
und Dosiergerat kann zum Einrichten der Maschine separat vom 



Fig- 
Fig. 
Fig. 
Fig. 
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Antrieb des Matrizentisches eingeschaltet werden. Zum Einrichten 
wird der Matrizentisch von Hand gedreht. Beim Einrichten der 
Maschine wird die optimale FuUung der Matrizen ermittelt. Anhand 
der Presslinge konnen die gewtinschten Daten beztiglich Pressdruck, 
Tablettenhohe, Tablettengewicht eingestellt werden, die dann auch 
beim automatischen Betrieb gewahrleistet sind. 

Die bis dahin geschilderte Rundlauf-Tablettenpresse ist als solche 
bekannt. Sie arbeitet jedoch in dem von den PreBstempeln, dem 
Matrizentisch und dem Ftlll- und DosiergerSlt umrissenen Arbeits- 
bereich nicht staubfrei, Es lassen slch keine Tabletten mit einem 
garantierten Reinheitsgrad herstellen. 

ErfindungsgemSLss ist auf dem Maschinensockel eine Kabine 12 auf 
Konsoleh 13 aufgebaut. Ihre Grundplatte 14 sowie die Wande und das 
Dach der Kabine sind doppelwandig ausgebildet. Der Zwischenraum 
ist mit einem WSlrmed3.znmstoff 15 ausgeftillt. Die Kabine jist teH- 
weise verglast. Die Frontttir 16 hat ein w&rmeisolierendes Doppel- 
fenster 17* Dem TQrgriff 18 steht ein an der Seltenwand der Kabine 
befestigter Handgriff 18a gegentlber^ der zum Abstfltzen beim 
Offnen der stramm schliessenden Frontttir dient. Die rechte und die 
liiike Seitenwand der Kabine enthalten fest eingebaute Sichtfenster 19, 
die wie das Frontfenster wSrmeisolierend sind. Die Frontttir 
schliesst luftdicht, 

Auf dem Dach 20 der Kabine beflndet sich ein Materialzuftthrstutzen 21. 
mit einem Absperrventil 22 und einem Faltenbalg 23 zum Anschluss 
des geschlossenen Materialbeh^lters 24« dessen Absperrventil 25 
eine Schraubverbindung zum Anschluss an den Faltenbalg 23 aufweist. 
Der Materialbehaiter hat zwei seitliche Zapfen 26, xxiit denen er in 
zwei Winkelstatzen 27 mit der Offnung nach unten ^ingehftngt ist. 
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In dem luftdichten Behaiter beflndet sich die zu verpressende 
' medikamentSse Pressmasse 28, Der Behfilter hat in Bodennfihe 
ein weiteres AbsperrventU 29 fur den Anschluss an eine Druck- 
ausgleichsleitung 30, die in das Dach der Kabine einmtlndet und in 
deren Innenraum 31 mit dem Materialbehalt er 24 zum Druckaus- 
gleich verbindet. An den Materialzufiihrstutzen schliesst das zum 
Ftill- und Dosiergerat 6 ftihrende Rohr 32 an und steht liber ein 
weiteres Absperrventil 33 mit dem FuUschuh 7 in Verbindung. 
Sobald die Absperrventile 22, 25, 29 imd 32 ge^ffnet sind, fliesst 
Pressmasse 28 nach Massgabe des eingestellten Offnungsquer- 
schnittes in den FtiUschuh 7, Das Ftillen der Matrizen mit Press- 
masse aus dem geschlossenen Beh§.lter 24 sowie das Abpressen der 
Pressmasse zu Tabletten erfolgt innerhalb der Kabine 12, die den 
gesamten Arbeitsbereich der Tablettenpresse staubdicht umgibt. 
Die Grundplatte 14, die den Boden der Kabine darstellt, hat eine 
Tablettenauslass5ffnung 34. Zwls.chen dieser und dem Matrizen-: 
tisch befindet sich eine schr£Lg geneigt angeordnete Rinne 35 fur 
einen kontinuierlichen Tablettenablauf. Die Tabletten fallen durch 
die Auslassdffnung 34 und durch die ausserhalb der Kabine ange- 
ordnete Ringdtlse 36j die mit einer Absaugleitung 37 verbunden ist. 
Die Ringdtlse ist mit einem Absperrventil 38 verbunden, dessen 
zentrale Offnimg 39 auf den gewUnschten Offnungsquerschnitt an dem 
Hebel 40 einstellbar ist, wie dies in Fig. 2 gestrichelt dargestellt ist. 
. Die Fig. 2 zeigt die Ringduse in einein vergrosserten Mafistab. Die 
Absaugleitung 37 mtindet in einen Ringraum 41, Das Innenrohr 42 
hat eine Vielzahl von radial stehenden Dusenbohrungen 43, durch die 
Luft aus dem Innem der Ringdtlse abgesaugt wird. Falls aus dem 
Fabrikationsraum Aussenluft in Richtimg der Pfeile 44 in die Ring- 
dCide eintreten kann, wird dieser AnteH an Luft ebenso wie die 
staubhaltige Restluft aus dem Innenraum 31 der Kabine 12 durch die 
Rohrleitung 37 in Richtung des Pfeiles 45 abgesaugt. Die sich inner- 
halb der Ringdttse ausgebildete Luftschranke verhindert den Eintritt 
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von Aussenluft in die Kabine 12. 

Im Lmenraum 31 der Kabine 12 sind Absaugdusen 46 insbesondere 
an den Staubanfallstellen ftir den umlaufenden Matrizentisch 2 
angeordnet, von denen in der Fig. 4 der tJbersichtlichkeit halber 
nur zwei Absaugdusen dargestellt sind. Samtliche Absaugdusen 
sind durch Schlauchleitungen 47 mit einena HauptanschlulSstutzen 48 
verbunden, der sich am Boden der Kabine 12 befindet und der durch 
eine weitere Absaugleitung 37a verbunden ist. Die Leitungen 37 und 
37a fahren zu dem in Fig. 4 schematisch dargesteUten Absaug- 
gerat 49 bekannter Bauart, Die Druckeeite des AbsauggerStes ist 
mit einem Klimagerat 50 bekannter Bauart durch die Schlauch-Rohr- 
Leitung 51 verbimden. Das Klimagerat steht durch die Rohrleitung 52 
mit dem Zuluftanschluss 53 der Kabine 12 in Verbindung, die durch 
die Zuschaltung des KlimagerStes 50 gleichmassig klimatisierbar im 
und damit zu einer Klimakammer wird. 

Die Riickseite der Kabine bzw. der Klimakammer ist als TUr ausge- 
bildet, die mit 54 (Fig. 3 und 4) bezeichnet ist. Die TUr hat Schamie- 
re 55. Der Zuluftanschluss 53 befindet sich an der Tttr, die ruck- 
seitig als Verteilerkanal 56 mit darin angeordneten Prallblechen 57 
sowie mit Rahmen 58 und Gitter 59 fQr einsetzbare Staubfilter- 
einheiten 60 ausgebildet ist. Im Bereich des Lufteintrittes befinden 
sich UV-Llchtschranken 61. Ausserdem weist der Lmenraum mehrere 
UV-Strahler 62 auf. Die UV-Lichtschranke 61 und die UV-Strahler 62 
sind von aussen durch drehbare Bedienungselemente 63 einstellbar. 
Die UV-Lichtschranken und UV-Strahler sorgen ftir keimarme Luft 
innerhalb der Kabine, die auch durch ein gegentiber der Pressmasse 
inaktives Gas, beispielsweise Stickstoff oder ein Edelgas, wie z. B. 
Helium, ersetzt werden kann, das sich in einem stftndigen Kreislauf 
befindet. 
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Die vom Klimagerat 50 aufbereitete Luft ist nach vorwShlbaren Werten 
der Lufttemperatur, der Luftfeuchtigkeit und des Luftdruckes unab- 
hangig von auftretenden Betriebsspannungen tiber Regelkreise des 
Klimagerates gleichmSssig klimatisierbar. Die Begelkreise gehSren 
zu dem an sich bekannten Klimagerat. In der Klimakammer befinden 
sich MeBsonden 64, 65 und 66, welche als Geber ftir Temperatur, 
Druck und Feuchtigkeit fungieren, wobei die tatsSchlich gemessenen 
Daten innerhalb der Klimakammer den Regelkreisen des Klima- 
gerates eingegeben werden, um einen kontinuierlichen Ist- Soil- Wert- 
vergleich zwischen den eingestellten und den gemessenen Daten durch 
fUhren und das Klimagerat auf die eingestellten Werte nachregeln zu 
konnen. 

Diese Regelung ist uneriasslich, da schon die Maschinenbetriebs- 
temperatur zwischen 28°C imd 41°C schwanken kann in Abhangigkeit 
von der Arbeitsgeschwindigkeit, dem Pressmaterial, den Einstell- 
grossen und der Umgebungstemperatur. Die Regelkreise des 
Klimagerates erm5glichen eine gleichmassige Klimatisierung des 
Innenraumes der Kabine. 

Die Menge der staubfrei aufbereiteten Luft, die in die Klimakammer 
eintritt und welche die UV-Lichtschranke 61 passiert, ist eine 
grossere als diejenige, die von den Absaugdtisen 46 abgesaugt wird. 
Der verbleibende Uberdruck resp. die nicht abgesaugte Luftmenge wird 
durch die Rohrleitung 37 innerhalb der RingdUse 36 abgesaugt und dient 
damit zum Aufbau der Luftschranke. An diese r Stelle wird auch das 
Pressmaterial entfemt, welches von den Tabletten beim Abstreifen 
vom Matrizentisch 2 mitgenommen wird. 

Die Tablettenpresse kann ausserdem in Verbindung mit einem 
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Tablettenentgratungsgerat 67 bekannter Bauart zusammenarbeiteiu 
Es steht ebenfalls mit der Absaugleitung 37 in Verbindung. Das 
Entgratungsgerttt ist djirch deh Schlauch 68 mit der RingdUse 36 
und dem Absperrventil 38 luftdicht verbunden. Das Gerat 67 
bewirkt, das s der beim Pressen entstehende leichte Grat an den 
Tabletten sowie das an der Oberfiache haftende lose Pressmaterial 
restlos entfernt wird. Das Auslassrohr 69 des EntgratungsgerStes 
ftihrt in den Itiftdlcht verschliessbaren Aufnahmebehaiter 70, in den j 
die fertigen Tabletten fallen. Das Absperrventil 71 ist am Auslass- j 
rohr 69 angeordnet. Das Absperrventil 72 befindet sich am Aufnahme- J 
behftlter 70. Zwischen belden befindet sich ein Gerateetutzen 73, der ; 

die beiden Absperrventile miteinander verblndet. • 

I 

Die Anschltisse des TablettenentgratungsgerStes ermSglichen einen | 
gegen die Umluft luftdichten Tablettentransport von der Presse in * 
das EntgratTmgsgerfit tmd von demselben in den Aufnahmebehaiter. j 

i 

Die bendtigte Saugleistung des AbsauggerStes liegt bei etwa 

3 * 
900 bis 1500 m /h je nach der Gr5sse und Leistung der Tabletten- 

presse. 

Falls auf elne Vollklimatisierung des Innenraumes 31 der Kabine 
zeitweilig verzichtet werden kann, wird das KlimagerSLt 50, soweit 1 
es vorhanden ist, ausgeschaltet. Damit wttrde eine Verbindung j 
zwischen der Schlauch- Rohr-Leiturig 51 und der Rohrleitung 52 ohne 
Zwlschenschaltung des Kllmagerfttes 50 hergestellt sein. 
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l^Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, deren 
Arbeitsbereich einen die Preflstempel und Matrizen enthaltenden, 
limlaufenden Matrizentisch sowie ein mit einem Antriebsaggregat 
versehenes Ftill- und DosiergerSt mit einem Ftillschuh umfasst, der 
mit einer Auslassoffiiung eines Materialbehalters in Verbindung steht, 
und bei welcher der Maschinenantrieb im Maschinensockel angeordnet 
istj dadurch gekennzeichnet^ dass auf dem Maschinensockel (1) eine 
Kabine (12) aufgebaut ist, die den gesamten Arbeitsbereich der 
Tablettenpresse staubdicht umgibt, dass der Materialbehalter (24) 
ausserhalb der Kabine angeordnet ist, dass in der Kabine Staub- 
filter (60) fiir die in die Kabine eingeleitete Luft und Absaugdttsen (46) 
flir die staubhaltige Luftj insbesondere an den Staubanfallstellenj 
angeordnet sind und dass die Kabine eine Tablettenauslassoffhung (34) 
mit einer Luftschranke aufwelst^ an welcher ebenfalls Luft abgesaiigt 
wird* 

2. Tablettenpresse^ insbesondere Rundlauftablettenp.resse, hach 
Anspruch 1^ dadurch gekennzelchnet, dass auf dem Dach (20) der 
Kabine (12) ein MaterialzufCihrstutzen (21) mit einem Absperr- 
ventil (22) angeordnet ist und dass die Kabine (12) fiir den Anschluss 
einer Druckausgleichsleitung (30) zu einem geschlossenen Material- 
behalter (24) eingerichtet ist^ der auf den Materlalzufiihrsutzen (21) 
aufschraubbar ist. 

3. Tablettenpresse^. Insbesondere Rundlauftablettenpresse^ nach 
Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet, dass die Tablettenauslass- 
Sffiiung (34) ausserhalb der Kabine (12) eine Ringdtlse (36) mit einem 
Anschluss an eine Saugleitung (37) eines AbsauggerSLtes (49) aufweist^ 
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wobei die insgesamt abgesaugte staubhaltige Luft staubfrei gefiltert ; 
im Kreislauf wieder in die Kabine (12) eingeleitet wird. 

4. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die teilweise 
verglaste Kabine (12) thermisch isoliert ausgebildet und in ihrem 
Innern mit Meflsonden (64, 65, 66) ftir Temperatur, Druck imd 
Feuchtigkeit versehen und mit einem Klimagerat (50) bekannter 
Bauart sowie mit dem Absauggerat (49) verbimden ist, die beide 
miteinander durch eine Schlauch-Rohr-Leitimg (51) in Verbindung 
stehen, so dass die vom KlimagerSt aufbereitete Luft, die sich 

in einem stSndigen Kreislauf befindet, nach vorwShlbaren Werten der 
Lufttemperatur, der Luftfeuchtigkeit und des Luftdruckes unabhtogig 
von auftretenden Betriebsschwankungen tlber Regelkreise des 
Klimagerates gleichmassig klimatisierbar 1st. 

5. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckseite der 
Kabine (12) als Ttir (54) ausgebildet ist, an der ein Luftanschluss (53), 
ein Verteilerkanal (56) sowie Rahmen (58) und Gitter (59) ftir einsetz- 
bare Staubfiltereinheiten (60) angeordnet sind, deren DurchlSssigkeit 
durch die in der Kabine angeordneten Druckmefisonden uberwacht wird. 

6. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Kabine im Bereich 
des Lufteintritts UV-Lichtschranken (61) sowie im Innenraum 
UV-Strahler (62) aufweist, die drehbar ausgebildet und einstellbar sind. 

/• Tablottenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
den Aiiapilichen 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass ansteUe der 
Luft ein gegenaber der Pressmasse (28) inakfci^/es Gas im* Kreislauf 
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vorhanden ist. 

8. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
Anspruch 1 und elnem der folgenden, dadurch gekennzelchnet, dass 
die Tablettenauslassoffnung (34) der Kabine (12) mit einem Tabletten- 
EntgratungsgerSt (67) bekannter Bauart und dieses mit einem luftdicht 
verschliessbaren Aufnahmebehalter (70) fttr die Tabletten in Ver- 
bindung stehen« wobei das Tabletten-EntgratungsgerILt an die 
Absaugleitung (37) des Kreislaufes angeschldssen ist. 
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